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Standardní provedení:

Speciální provedení:

- materiál: pozinkovaný plech
- vyrobeno dle EN 1506 a EN 12237
- prolis: 10 mm
- švově svařováno

- materiál: nerez V2A-1.4301 nebo V4A-1.440, hliník, měď
- provedení mimo rozměrovou řadu
- celotmelené provedení
- povrchová úprava práškovou barvou v odstínech RAL
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STANDARDNÍ ROZMĚROVÁ ŘADA:

KRUHOVÉ POTRUBÍ

TECHNICKÝ LIST
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S-MART Standard Mufny

aktualizace: výrobní
délka

montážní
délka

pr m rů ě zástr ná
délka

č zástr ná
délka

č zástr ná
délka

č Délka l Délka l Délka l

80 30 40 35 80 70 90

100 30 40 35 80 70 90

125 30 40 35 80 70 90

140 30 40 35 80 70 90

150 30 40 35 80 70 90

160 30 40 35 80 70 90

180 30 40 35 80 70 90

200 30 40 35 80 70 90

224 30 40 35 80 70 90

250 40 40 35 80 90 90

280 40 40 35 80 90 90

300 40 60 55 120 90 130

315 40 60 55 120 90 130

355 40 60 55 120 90 130

400 60 60 55 120 130 130

450 60 60 55 120 130 130

500 60 60 55 120 130 130

560 60 80 70 150 130 170

600 60 80 70 150 130 170

630 60 80 70 150 130 170

710 80 100 95 200 170 210

800 80 100 95 200 170 210

900 80 100 95 200 170 210

1000 80 100 95 200 170 210

1120 100 120 110 230 210 250

1250 100 120 110 230 210 250

1400 100 120 110 230 210 250

1600 100 120 110 230 210 250


